AQUAGENIUM

APLICACIONES Y
SOLUCIONES AMBIENTALES

Beneficios del Sistema de Osmosis

Inversa?
Alta eficiencia en la eliminacion de sales (TDS,
metales pesados, virus, bacterias,

microorganismos, entre otros).

2Produccién continua de agua purificada.
7Disefio compacto y modular.

2Automatizacion y bajo mantenimiento.
Personalizacién segun analisis de agua a tratar.

Especificaciones técnicas

Desde 1.5 GPM hasta 100 GPM

Caudal de diseno

¢Qué es la tecnologia de ésmosis
inversa?

Es una innovacion tecnologica de purificacion
de agua que utiliza una presioén ejercida por una
bomba de alta presién que permite el paso del
agua a través de una  membrana
semipermeable, reteniendo solidos disueltos
totales contaminantes como compuestos
organicos, microorganismos y otras impurezas
del agua.

Aplicaciones

¢ Sistemas de intercambio de calor como
torres de enfriamiento y calderas.

© Plantas embotelladoras de agua.
©Industrias farmacéutias y cosméticas.
©Laboratorios, clinicas y centros de didlisis.
©Industrias alimenticias y de bebidas.

© Muchas aplicaciones mas!
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